SI FABBRI-
) CANO

I NOSTRI SOLDI

(INAUGURANDOSI LA NUOVA ZECCA)

essun governo come quello di Roma ebbe
N un maggior rispetto per la moneta. La

quale, considerata anzi come cosa sacra,
veniva allestita nei templi, in presenza d’'una
severa divinita che sembrava presiedere al la-
voro aspro e delicato. 1l tempio di Giunone
fu, se si vuole, la prima Zecca dei romani; e
non invano la bella iddia dalle bianche brac-
cia tu anche nomata Juno monela.

Oggi le cose sono un pochino mutate. La
divinita forse & rimasta sotto la formula me-
fistofelica di « Dio dell’oro »: ed essa ha tutte
le migliori probabilita di rimanere adorata per
molto tempo ancora. Certi ateismi non sono
possibili. E sparito, invece, il Tempio. Le
statue e gli altari propiziatori sono stati sosti-
tuiti da meravigliose macchine di precisione
che danno altrettanta garanzia ed incutono un
identico rispet-

poiché¢ uno stesso ritmo regola tutta I'arte
d’un’epoca, oggi soltanto un miracolo potrebbe
far sorgere un palazzo degno di Bramante o
una moneta degna di Cellini.

Queste riflessioni andavo io volgendo entro
il mio spirito, mentre riguardavo 'esterno del

nuovo palazzo in cui, di questi giorni, s’¢ tra-

sferita la Regia Zecca di Roma e mentre pazien-
temente attendevo di cogliere il frutto d'una
certa mia faticosa opera diplomatica, intesa a
far penetrare la mia persona e una macchina
fotografica nel segretissimo recinto. Che, ap-
pena m’ebbi sentore dell’inaugurazione della
nuova Zecca, mi parve assai interessante offrire
al pubblico un’affabile descrizione del modo
con cui vengono fabbricati que’speciali ritratti
di S. M. il Re che valgono da un centesimo
a cento lire e che tanto ci piacciono e che

rendono mo-

to. E’ sparito
il Tempio: edi
tale scomparsa
noi potremmo
dolerci soltanto
per una ragione
estetica. Che,
certo, un tem-
pio romano sa-
rebbe degnissi-
ma sede della
Zecca meglio a
noi contempo-
ranea; di un
luogo, cio&, do-
ve 1I'Arte, per
quanto fatta a-
Jacre dallamec-
canica, potreb-
be ancora og-
gi, e non solo
nel campo del-
la medaglistica
ma in quello

IL NUOVO PALAZZO DELLA ZECCA.

narchicissimi i
partiti pilt a-
vanzati.
L’interesse
aumentava an-
che per il fatto
che non soltan-
to 'edificio era
nuovo — nuo-
vo di zecca, sta-
rei per dire —
ma eran nuove
quasi tutte le
macchine: e
queste scelte
fra le migliori
esistenti nei
grandi opifici
monetari del
mondo. !
Ed anche
I'interesse era
acuito dal fatto
che, proprio di

della moneta, esprimere fiori di luce come quelli questi giorni, si attendeva alla coniazione delle

shocciati nel nostro fulgido Rinascimento. Ma

rupie di Somalia e delle consuete nostre monete
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nazionali che, lucenti come sguardi di saluto
augurale, partono verso la nostra « quarta spon-
da », verso la

merito & tutto da attribuirsi all’insigne direttore
generale del Tesoro, comm. Brofferio il quale,
mirabilmente

nostra Terra
Promessa.

« E pit s'avvi-
cinava i1 mo-
mento ia cui la
cortesia del di-
rettore della
Zecca mi avreb-
be menato en-
tro le segrete
cose € meno
acuivo lo spiri-
to critico intor-
no il prospetto
dell’edificio no-
vissimo. Il qua-
le, assai lunge
dall’essere una
di quelle dete-
stabili costru-
zioni che for-
mano la carat-
teristica della
Roma moder-

coadiuvato dal
cav. Lanfranco,
direttore della
Zecca, Si mo-
strd instancabi-
le nel prevenire
o sollecitamen-
te curareil sottil
morbo burocra-
tico. Ed ecco
in un triennio
— in un bale-
no, dunque —
la Regia Zecca
italiana, I'unica
rimasta delle
nove che anco-
ra esistevano
cinquant’ anni
sono, primadel-
la costituzione
del Regno d’I-
talia, poteva es-
ser tratta fuori

na, appartiene
a quel decoroso
e decorativo genere edilizio, a cu s'informano
quasi tutte le moli burocratiche ed in cui & da
lodare, non foss’altro, il conato affannoso verso
uno stile. Per il nuovo palazzo della Zecca la bu-
rocrazia s’é fermata soltanto allo stile architet-
tonico senza far, come suole, da calcina a tarda
presa tra I'uno e altro filare di pietra, tra un
capitello didubbia doricita euna colonna d’equi-
voco laterizio. E se corsero tre anni soltanto
tra i primissimi lavori di sterro e la messa in
opera dell’ultima pietra (la prima pietra fu
posta, auspice il Re, il 27 giugno 1908) il

LA VECCHIA ZECCA DIETRO IL VATICANO.

dalla vecchia
dimora vatica-
na, dove nel 1665 Alessandro VII aveva im-
piantato I'ultima delle Zecche pontificie.
Strano e suggestivo lembo della Roma igno-
rata codesto luogo ove sta per essere abbattuto
il vecchio palazzetto della Zecca! Il seicento
che cinge la piazza e la facciata della Basilica
di San Pietro veste anchelaschiena dell’immane
corpo che fa parer piccine piccine le case del
borgo di Santa Marta, apatico borgo, la dietro,
segregato dal mondo. All’ultimo svolto delle
Fondamenta, ecco apparire, di tra uno svettar
di cipressi, il Palazzetto vigilato fino a ieri

LA FUSIONE DELLE VERGHE.
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dalla sentinella in divisa italiana. L’altra sen-
tinella oggi & rimasta: quella papale in pit-
toresca montura. Deambula pigramente al-
Pombra delle muraglie vaticane e, tra 'una e
P'altra boccata di fumo, compita, con istintiva
nostalgia, il ponteficale latino dell’iscrizione:
Alex. VII. Pont. Max. Monetarum Officina...
Forse non sa che cosa significhi. Ma certo non
indovina neppure che la denominazione di J/o-
netavum officina fu apposta dal Pontefice al-
lorché Lorenzo Bernini quivi impiantd, perfe-
zionandola, una macchina d’invenzione tedesca :
il «bilanciere adoperato a mulino per appli-
care I'impronto alle monete ». In veritd non
I'avrei supposto neppure io se non mi fosse

minazione, per i servizi di controllo, di ronda
e di chiusura delle porte, per gli orologi di
controllo per gli operai, per i pirometri....

Un «quadro di distribuzione » irto di ma-
novelle e di leggende era la dimostrazione
tangibile delle sue parole. La semplice carezza
della mano su una di quelle piccole leve avrebbe
risuscitato elettricamente, sotto la specie di
ventilatori, il dio Eolo, laggiti, lontano, nei
forni capaci, nei terribili domini del fuoco.

« Anche gli elementi primordiali hanno oggi
la lor disciplina » — pensavo mentre, con gen-
tilezza squisita, il vice-direttore ing. Battistoni
mi accompagnava alle Fonderie, dove i pani
d’argento (1) provenienti dalle Affinerie, aspi-

capitata tra le mani una settecentesca descri-
zione del Casino della Zecca ove si parla dello
« stanzone dell’ordegno del Bernino » e dove
sono irrise le altre Zecche «nelle quali la
trafila delle verghe e il conio delle monete
si esegue lentamente a forza d’uomini e di
cavalli »....
“-

— Di quanti... caval/i & la potenza com-
plessiva degli impianti elettrici? — domandavo
all’ingegnere della Societa Italiana di Elettri-
citd Siemens-Schuckert mentre egli m’introdu-
ceva nel gran cuore della Zecca: in un ambiente
pieno di polso, d’onde si scaglia, per misteriose
arterie, il formidabile sangue che da vita e lin-
guaggio ai precisi e lucidi ordegni, sparsi —
da presso e da lunge — sotto le tettoie di
cristallo.

— In totale vi sono 46 motori per una
forza complessiva di 400 HP. L’elettricita ha
avuto una larga applicazione nell’impianto della
Zecca: & utilizzata per forza motrice, per illu-

SALA DEI GRANDI LAMINATOL.

rando a diventar monete, con grande vanta ggio
del loro intrinseco valore, subiscono le pri-
me operazioni: vengono, cio&, trasformati in
verghe. E che i pani grezzi guadagnino a di-
ventar moneta & facile capire. Un chilogram-
ma d’argento fino costa in commercio 1. 99,
mentre, per il semplice fatto di farsi foggiare
sotto I’onorata specie di scudo o di spezzato, as-
sume rispettivamente il valore di L. 222,2 e di
L. 239.5. Dalla differenza tra queste due cifre
si capisce anche perché i vecchi scudi si ras-
segnano volentieri a farsi fondere, per assumere
la forma meno aristocratica ma piti remunera-
tiva della lira semplice e doppia. E lo Stato
ha tutto I'interesse a non contrariarli.

Or ecco, contro i muri, il forno rugge vorace:
da tutte le bocche biancheggia e rosseggia
il fulgore prigioniero. L’attizzatore solleva il
coperchio della braciajola ed entro vi caccia

(1) Non soltanto per avere assistito alla fabbricazione
delle nostre monete d'argento per la Somalia e Tripolitania,
ma per maggior semplicitd descrittiva, non parlerd che
delle monete d’argento. D'altronde, la fabbricazione delle
monete d'oro e di ramie & press'a poco identica. (V, dell’A.).
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PARETE DI FONDO: TAGLIUOLL. — PARETE
DI DESTRA : LAMINATOI MEDI E UGUALIZZA-
TORL, — [N PRIMO PIANO : LA CERNITRICE.

una cesta di carbone. Il fuoco imperversa e
bramisce. Ecco lo splendore accecante del-
I’ ¢« esterminata forza ». Quale sublimazione di
astri crea il verde 'azzurro il glauco il croceo
di quei fluidi fiammeggiamenti? L’ara incan-
descente da agli occhi un barbaglio doloroso
come se le ciglia, d’un tratto, dovessero av-
vampare. Il riverbero arrossa un volto inclinato,
fa di bragia una mano che afferra 'utensile.
E le catene le funi i paranchi pendono intorno.
Da presso nereggiano i vasti crogiuoli di gra-
fite, un poco riscaldati, ma pronti a sostenere
il grande ardore. Ancora aderisce contro le
lor pareti interne la traccia preziosa delle pre-
cedenti fusioni; ma, dopo

inarcate le reni, protette le mani da umidi
sacchi di tela grossa che, per ironia, ch}aman
guanti, stillanti sudore c¢he 1'arsione ribeve,
tormentano il metallo con enormi cucchiai di
grafite. Allorché la fondita & giunta a’buon
punto «si prende la goccia »: una piccola
stilla d’argento che vien portata lassii, nel
laboratorio dell’alchimista, del chimico sag-
giatore, insomma, il quale dev.e controllare la
giustezza della lega. Ora la fusione & perfetta,
Gli artieri con i cucchiai prendono rapidamente
il metallo dai crogiuoli e lo versano nelle
oleose /lingottiere di ghisa. Un rivolo di fuoco
liquido sgorga, bianco come il mercurio, con

qualche fuggevole sfumatura

qualche altra ardente fatica, i
crogiuoli andranno ridotti in
frantumi, perché si possa re-
cuperare fin 1'ultima polvere
del metallo. Un manovale ver-
sa nei crogiuoli 'argento e il
rame si da ottenere il titolo
necessario: e v'aggiunge un
sacco di vecchi scudi. Ed ec-
co i crogiuoli sono avviluppati
dall’alito igneo. Lentamente
la consistenza del metallo va-
cilla: la forma quadra del pa-
ne s’addolcisce negli spigoli,
s'infossa nel centro; gli scudi
perdono visibilmente il loro
suono tinnulo; tutta la massa
sembra esitare, oscilla, diven-
ta indecisa e tenera, si disgre-
ga, perde i suoi contorni, si ri-
duce in bagno. Su questa ma-
teria viscida e molliccia si
gettano pezzi di carbone ar-
denti, non gia per attivare
il calore, ma per ardere le
esalazioni dei vapori del ra-
me ed evitare, cosi, 1’ ossidazione del me-
tallo fino. I manovali, color del loro bronzo,

Un TaGLIUOLO.

d’iride. S’ode la colata discen-
dere nei fori e soffiare e stri-
dere e balzare alla pii lieve
traccia di ghisa sfuggita al-
I'untume. Giunto al sommo
del foro, il metallo si ferma
eincupisce. La lingotiera ? B
un carrello che sopporta una
serie di tavolette scanalate e
combacianti a coppie, si da
formare numerosi vuoti verti-
cali a sezione rettangolare.
Allorche, dopo il versamento
e il rafifreddamento del me-
tallo, s’allentano i torchi che
tenevano strette insieme le
tavolette, tante verghe d’ar-
gento quanti erano i vuoti ven-
gono liberate e portate, pre-
via pesatura di controllo, alla
sala dei grandi laminaioj.
Pesatura di controllo: ope-
razione codesta che si ripete
in ogni passaggio da un la-
boratorio all’altro: operazio-
ne delicatissima, praticata a
mezzo di bilance estremamente sensibili oscil-
lanti al pit tenue soffio: operazione necessaria,




|

244

insomma, ad assodare le responsabilitd dei

varii capi-reparto.

I laminatoj sono « azionati » da motori elet-

trici, che hanno
sostituito quelli a
gas esistenti fino
a ieri nella vec-
chia Zecca. Anti-
chissimamente le
verghe venivano
trattate a martel-
lo; e nel medio-
evo, prima che il
Bernini impian-
tasse la macchina
a turbina, la
forza dei ca-
valli metteva
in moto, per
via di lanter-
ne, di ritréci-
ni e giacchi
dentati, due
cilindri con-
tigui rotanti
in senso in-
verso e com-
primenti la
verga chetra-
scorreva nel
breve inter-
stizio tra 'u-

no e l’altro. In fondo, il sistema & oggi rima-
sto immutato. Due cilindri d’acciaio girano
verticosamente su cuscinetti bronzei. La verga
& posta da un operajo tra i due cilindri che
la trascinano per frizione, la dilaniano, la sti-
rano, ’assottigliano, 'allungano. Un altro ar-
tiere la riceve dalla parte opposta del lami-
natoio. Due tre quattro volte la verga, divenuta

ormai una lamina, pas-
sa tra i due cilindri che
man mano s’avvicinano
e sembrano gia quasi
abolire il loro inter-
vallo.

Ma sotto il tormento
e la forza dilaniatrice
dei cilindri, il metallo,
battuto a freddo, s’é
inagprito : ha raggiunto
tale un grado di densi-
ta che una nuova pres-
sione lo frangerebbe.
Allora, per ridare la
liberta, 1’equilibrio, la
snellezza alle moleco-
le, si mettono le verghe
al forno di vincozione.
Le lamine, deposte su
una predella girante,
sono, con vicendaalter-
na e regolare, lambite
dalle lingue di fuoco di

un chiaro carbone ardente. Fatte malleabili, sono
portate ancora ai laminatoj: ai laminatof medi,
questa volta. La forza dei cilindri rincrudisce
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CERNITA A VISTA E A MANO IN UN MUCCHIO DI TONDELLIL.

BIANCHIMENTO DEI TONDELLL

il metallo ad ogni stiratura: e nuove rincozioni
s’impongono. Ora, la lucida fascia argentina
¢ matura per subire I'ultima compressione dei

laminalof egualiz-
zatori. Quivi la la-
mina acquista 'e-
guaglianza dello
spessore voluto.
Ma, per quanto
matematici possa-
no essere i movi-
menti dei vari la-
minatoj, non &
difficile che i ri-
stretti limiti della
tolleranza siano
stati sorpassati.
Ed allora tre ton-
delli vengono ri-
cavati dalla lami-
na: uno al centro
e due alle estre-
mita. Si pesano.
La lamina & nuo-
vamente compres-
sa o daccapo ri-
fusa, a seconda
che i tondelli ri-
sultino troppo pe-
santi o troppo leg-
geri. Se la diffe-
renza ¢ minima,

le lamine vanno ai fag/inoli, dove, con un siste-
ma analogo a quello usato dai controllori ferro-
viari per la foratura dei biglietti, un implacabile
punzone percuote la lamina che trascorre da sé
sola su una superficie piana, interrotta — in
corrispondenza del punzone, s'intende — da un
foro che inghiotte il bel disco argenteo otte-
nuto con la percossa: il fondello. Non ho mai

visto uno strumento pit
celere e pill pettegolo.
S’affanna, precipita i
suoi colpi, fa pit chias-
so che tutti i laminatoi
messi insieme, scuote
I'impiancito: & franca-
mente insopportabile.
Ma pud tagliare cento-
mila tondelli al gior-
no... Le lamine escono
dai tagliuoli trasforma-
te nellafoggia e nel no-
me: crivellate da due
file di buchi, si chia-
mano cesagiie. Cosi co-
me SONO NON POSSONO
evidentemente servire
alla fabbricazione delle
monete: bisogna rifon-
derle, laggil, nei vasti
crogiuoli insieme ai
vecchi scudi. ai pani di
« fino » e insieme ai

tondelli mal tagliati. Poiche i tondelli sono ve-
rificati uno ad uno, a mano e a vista, da ope-
rai tanto abili che sogguardano con un certo
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disprezzo una macchina di dub-
bia utilita — la cernitrice. —
Questa, mediante una lunga
striscia di tela scorrente su
appositi cilindri, dovrebbe pre-
sentare automaticamente ed
alternativamente, sotto l’oc-
chio vigile dell’operaio, le du-
plici facce dei tondelli. E’ una
macchina pigra e priva — direi
quasi — di quel senso tattile,
tanto necessario alle operazio-
ni di cernita. La mano dell’ope-
raio vede, forse, assai pitt degli
occhi. Questa della cernita é
un’operazione che potrebbero
fare i ciechi, a meraviglia.

Ecco, invece, un’altra macchina, che & un
capolavoro di delicatezza, di forza, di preci-
sione: la macchina per orletlare. Sembra avere
una vista, un udito, un tatto, un senso d’e-
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IL PRIMO BILANCIERE (DA UNA STAMPA DEL XVIII sEcoLo).

quilibrio, straordinari. Ma ha anche un segreto:
ché, i fabbricatori di monete false riescono a
far tutto, pilt o meno approssimativamente,
tranne 1'orleifo: l'incisione meccanica, ciog,

della parola Fert, della Stella
e del Nodo d’Amore sullo spes-
sore della moneta. [ difficile
imbattersi in una macchina d’ap-
parenza pitt semplice di questa.
Sembra quasi impossibile che
debba contenere un impalpabile
segreto. Due blocchetti scana-
lati si muovono continuamente
suun piano orizzontale e in senso
inverso: uno a destra e l'altro a
sinistra. Nella scanalatura dei
blocchetti, come in due piccole
rotaie, scivola, compiendo mez-
zo giro da una parte e mezzo
giro dell’altra, il bordo della mo-
neta la quale vien gitt da un
serbatoio cilindrico. E poiché in
fondo alla scanalatura sono im-

Un ARTISTA INCISORE DEL XVIII SECOLO AL SUO TAVOLO DI LAVORO.

pressi i simboli a tutto rilievo, il tondello esce
fuori da un altro tubo con sullo spessore i
medesimi simboli, incisi. Penso che il segreto
consista nel mantenere alla moneta la perfetta

orizzontalita. Una deviazione
verticale d’un capello, e sareb-
be lo sfacelo.

Le scorie della fondita, gli os-
sidi di rame, gli olii dei lami-
natoi, il pulviscolo dell’officina,
hanno talmente annerito e in-
grassato i tondelli, che sarebbe
impossibile riconoscere in essi
le visibili proprieta dell’argento.
Bisogna allora sottoporli al bian-
chimento, Riscaldati al color ros-
so entro un vaso chiuso, i ton-
delli sono deposti in una specie
di barile, molto crivellato, che
gira su sé stesso e pesca entro
un bagno d’acido solforico di-
luito. Lavati in acqua, con iden-
tico sistema, i tondelli, ora bian-
chissimi, vengono sgocciolati da
una macchina centrifuga e asciu-
gati lentamente su tiepidi padel-
loni di rame, a doppio fondo.

Ma, oltre al fifolo, queste quasi-monete deb-
bono corrispondere al loro peso esatto. Percio,
dal riparto-bianchimento i tondelli passano
all’aggiustatoio, dove i pezzi vengono auto-

LA PRESSA ROTATIVA DEL XVIII sEcoLo.
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che ha incontrato sul suo cammino la sottile
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maticamente pesati e anche « aggiustati » dalle geloso s’avanza cauto e scaccia dal cestino il siede 'ottimo prof. Romagnoli ('altra, la vera

‘nicamente traspa-

lornilrici se, per avventura, risultino troppo
pesanti. Nel caso di soverchia leggerezza non
c’é rimedio: i tondelli ritornano in fonderia,
che &, in questo senso, il vero refugium pec-
catorum. Dird subito che le fornifrici, sorta
di frese o tornii, riducono di peso i tondelli
mediante ’abrasione di un truciolo di metallo.
I tondelli assumono, dopo questa operazione,
un aspetto curiosissimo: una nera zona circolare,
come un fosco alone, interrompe la bianchezza
del metallo. Ma un
nuovo imbianchi-
mento toglie la bru-
na impurita emersa
dalla sottocute del
tondello. Poi natu-
ralmente, nuova pe-
satura. La quale &
fatta con macchine
d’una ingegnosita
shalorditiva. Le pe-
satrici protette da
grandi scatole dicri-
stallo, sembrano
contenere gqualche
cosa di pit che non
quei delicati e luci-
di trabocchetti te-
nuti in bilico dalle
agate prigioni. Pic-
cole mani invisibili
di fate, di elfi, di
silfidi, di gnomi, di
tutti gli immateriali
spiriti aerei debbo-
no, certo, trafficare,
annaspare, carezza-
re, scegliere, amare,
odiare, 1a dentro,
sotto il cristallo iro-

rente....

Le pesatrici sud-
dividono i tondelli,
a seconda del peso,
in sei classi e dun-
que in sei scatole
contigue. Nelle due centrali vanno a cadere i
tondelli di peso esatto; nelle due estreme i
tondelli decisamente troppo pesanti o troppo
leggeri; nelle intermedie — seconda e quinta
— quelli che, accostandosi al peso esatto
senza tuttavia raggiungerlo, debbono essere
nuovamente controllati a mano.

Una pesatrice & costituita da una fila di bi-
lancette. In un dei piatti di ciascuna bilancia
¢ il peso-tipo; nell’altro — sorta di cestello me-
tallico — una piccola mano di elfo va a deporre
uno dei tondelli che con agilissime dita, aveva
tolto, poco prima, da un serbatoio tubolare.
Ed ecco che il bilico della bilancia, cui irrigi-
divano due artiglietti di gnomo, viene legger-
mente liberato da una diafana mano di fata.
Ora la bilancia pud pesare: ma, assunta che
abbia la propria posizione di peso, il vigile
gnomo ferma coi suoi artigli il bilico. Un dito

UNA PRESSA CONIATRICE.

tondello giudicato, lasciando che questi se ne
vada al suo destino: in uno, cioé, dei canaletti
obliqui che menano alle sei scatole, E’ evidente
che, a seconda dell’altezza in cui s’é fermato
il piatto a cestino della bilancetta, il tondello
precipita in questa o quell’altra imboccatura
dei canaletti. Ma appena il tondello & stato
cacciato via, gli artiglietti s’allentano un poco
per lasciare che la bilancia ritorni alla sua per-
fetta orizzontalita. Subito si richiudono. Ma
la piccola mano di
fata & gia pronta a
liberareil bilico per-
ché si giudichi il
successivo tondello.

I lucidi dischi,
cosi pesati ad uno
ad uno, vengomno
contati, a piccoli
lotti uniformi, me-
diante una speciale
tavoletta di legno
dove & inciso un de-
terminato numero
di cunette, a guisa
di grosso e molte-
plice astuccio per
contener medaglie.
Come una pala, la
tavoletta raccoglie
un mucchio di ton-
delli. Poi, agitata a
mo’ di staccio, trat-
tiene tanti tondelli
quante sono le cu-
nette e fa scivolar
via il superfluo.

Ed eccoci giunti
al momento in cui
il valore di un chi-
lo d’argento fino
— 99 lire — viene
ad assumere quello
assali maggiore di
L. 222,2 o di
L. 239,5, a secon-
da che si tratti di
scudi o di spezzati. E tutto cid in virti del
battesimo del conio.

Che cos’é il conio? Vedo bene che qui mi
giova interrompere, per alcun poco, la descri-
zione, gid quasi ultimata, delle varie fasi a tra-
verso le quali passa la verga informe per di-
ventar moneta.

Una volta il conio s’incideva in incavo di-
rettamente sull’acciaio. Erano quelli i tempi
in cui l'incisore era anche un grande artista.
Le due qualita — tecnica ed artistica — dove-
vano necessariamente trovarsi nella stessa per-
sona. Oggi la meccanica permette che un arte-
fice della plastica possa non essere un incisore
e un incisore possa non essere un grande artista.
La Scuola della Medagiia e il Pantografo (o tor-
nio da riduzione) sono la dimostrazione tangi-
bile di quanto ho affermato. La .Scwola della Me-
dagiia, quella di recente istituzione ed a cui pre-

e ideale « Scuola della Medaglia e della Mo- spirale. Ed ecco, con la sua effigie, in rilievo,

neta» & giil, nel magnifico Museo Numismatico,
ed ha per insegnanti i Cellini,
i Pisanello, i Cremonese e per-
fino i Vinci e i Raffaello...)
esprime dal suo seno i gio-
vani artisti che saranno i Tren-
tacoste, i Bistolfi, i Calandra
di domani: scultori, ciog, che
sappiano trattare il bassori-
lievo in modo speciale: sub
specie monetarum, sarei per
dire. Poiché, per essere adat-
tato alle peculiari esigenze
della numismatica, il basso-
rilievo deve avere qualita spe-
cialissime. Certi rilievi, ad
esempio, non possono essere
spinti al di 12 di certi limiti im-
posti dalla riproduzione mec-
canica. Ora, ai fini della mone-
tazione, lo scultore esegue in
cera, in gesso, in bronzo un 'grande modello.
1l Panfografo — vero e proprio incisore au-
tomatico — ripete esattamente sull’acciaio e
in proporzioni minori quello che lartista ha
detto sul bronzo. L’operazione si svolge me-
diante il concomitante andamento di due punte
emergenti dal fianco di una lunga leva imper-
niata in una delle sue estremitd. Una punta
fissa, sull’altra estremita, lambisce il modello
in bronzo, descrivendo, dal centro alla peri-
feria, una spirale piit sottile di quella graffita
sui dischi dei grammofoni. Contemporanea-
mente, un’altra punta mobile — un vero bu-
lino — gira velocemente su sé stesso, Inci-
dendo un blocchetto d’acciaio e riproducendo,
sotto il comando della prima punta, tutto quello

CoNIO ROMANC A TENAGLIA.

il punzone, cui ritoccano abilissimi incisori,

esperti anche in plasmare mo-
delli per monete e medaglie.
1l punzone viene temperato in
appositi forni a gas portati ad
altissima temperatura: nicchie
di fuoco vorace e ruggente che
sembrano, ingigantite, quelle_.
fragili reggie vermiglie alle cui
mille finestre s’affacciano, per
un istante, le principesse sala-
mandre e ridono voluttuosa-
mente.

Intanto, nella grande e po-
tente Officina meccanica, lun-
ghe barre d’acciaio vengono
frazionate in tanti cilindretti;
e questi si torniscono, si ren-
dono acuminati, si brunisco-
no: si attende insomma alla
preparazione dei blocchetti per
i conj. Ora, il punzone & collocato entro appo-
sito alveo del Bilancieve a jrizione: potentis-
simo ordegno che sembra irridere al vecchio
Bilanciere napoleonico fatto col bronzo dei can-
noni d’Austerlitz e che serve a stampare'mgzda'-
glie (bisognose queste, per le loro maggiori di-
mensioni e rilievi, d’un pii forte stampo) ed a
produrre conj. Poiche, nel detto alveo del bi-
lanciere, e precisamente sopra il punzone, viene
adagiato il blocchetto d’acciaio, apparecchiato,
com’ ho detto, nell’officina meccanica. Due tre
percosse formidabili ed il conio & ottenuto.

Provvisto di collaretfo e debitamente tem-
prato il conio va nelle macchine coniatrici,
presso le quali i tondelli attendono 'impronta,
quel segno ufficiale che innalza, d’un colpo
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vomir di ri¢chezza. Or qua or 13, a tra-
verso una lente, guardano, con desolan-
te altruismo, se la moneta & venuta be-
ne, se pud fare legittimamente felice
qualche ignoto fratello in Cristo. Mahan-
no tutta ’aria annoiata di uomini ridotti
a sorvegliare i movimenti d’una mac-
china. Ed &, tuttavia, nelle loro mani
che passa e ripassa la fortuna metallica
dell’Italia. Dalla proclamazione del Re-
gno — 1861 — al giugno 1911 sono stati
coniati 389.732.213 pezzi d'argento: pa-
ri a L. 653.080.273. Con la media dei
loro diametri si coprirebbe un binario
ferroviario lungo quanto l'intiero per-
corso ciclico Milano - Basilea - Berlino -
Basilea - Bruxelles - Londra - Parigi -
Torino - Milano! E forse si coprirebbe
l'intera rete europea se si allineassero
tutte quante le monete — d’oro, d’ar-
gento, di rame, di nichelio — messe in
circolazione in questo cinquantennio di
vita italiana.

_Stampata dalle presse, la moneta pud
dirsi compiuta. Contata, saggiata, sotto-
posta ad una infinita serie di controlli

amministrativi, eccola ormai entro i roz-

UN PANTOGRAFO (RIDUTTORE SULL’ACCIAIO DEI MODELLI IN BRONZO).  Zi sacchetti di tela.

— d’un colpo di pressa — il loro valore.
Le Presse Uhlorn e le pit moderne PFresse
Greenwood (macchine coniatrici) mediante lun-
ghe leve snodate che le fanno rassomigliare
a colossali ragni, comprimono i tondelli tra
due conj e, nello stesso tempo, fanno I'impres-
sione del dritto e del rovescio. La mano del-
I'uomo prende semplicemente una pila di ton-
delli e la mette entro il serbatoio tubolare;
ma una mano meccanica della pressa fa qual-
cosa di pitt e di meglio: prende orizzontalmente
tra pollice ed indice il tondello dalla bocca
inferiore del serbatoio; si avanza; con la punta
dell’indice spinge innanzi la moneta gia stam-
pata lungo un liscio corridoio che mena in un
pozzo ; e, nel momento stesso in cui la moneta
sta per affogare, il tondello, ancora prigione
tra pollice e indice, viene a trovarsi al posto
della moneta scacciata. Ma per poco: ché non
appena il tondello ¢ divenuto moneta per I'im-
pronta dei conj, I'indice della mano, ch’era
tornata indietro, minaccia di riavanzare con
I’evidente scopo ugualitario di far posto ed
onore al successivo tondello. Le presse stam-
pano in media tremilaseicento pezzi all’ora.
Che differenza da quelle rudi tanaglie ro-
mane e da quelle vecchie macchine medievali,
mosse dalla mano dell’'uomo! Sotto le presse
odierne & una crosciante grandinata d’argento.
E’ un’aspra melodia dalle tinnule note metal-
lliche, cui accompagna il sordo pedale delle
‘ruote motrici. A vista d’occhio, le ceste dei
tondelli si vuotano; sulle tavolette contatrici
passano e ripassano, per un istante, allineate
in ordine di piccola falange macedone, le grosse
stille d’argento — « larmes au soleil ravies ».
— Gli operai le riguardano con occhio indiffe-
rente, abituati ormai a quel favoloso e perenne

Quattro funzionariaprono la porta co-
razzata del Zesoro. Che cosa c’¢ in quegli umili
sacchi accatastati in bell’ordine? Sabbia? Ciot-
toli_? E perché si chiudono i sacchi entro quei
rudi barili di ferro?

La stanza bassa e fredda, l’assenza d’ogni

cosa che riluca e che splenda, smorzano tutta
la suggestiva impressione provata al conspetto
delle coniatrici musicali.
_ Ma, fuori, una scorta armata aspetta. Aspetta
il carico ove si celano i lucenti e salutevoli
sguardi della Patria e che s’aprira laggit, dove
il soldato d’Italia oggi s’india: laggit, dove si
combatte e si muore...

GIUSEPPE MARIA VITIL

QUALCHE MILIONE AL SICURO.

ANIMALI DA GUERRA

ARRA un

favoleg-
giatore che un
giorno, senza
dubbio molto
remoto, il ca-
valloedilcervo
ebbero contesa
perl’uso di cer-
ti pascoli.

11 litigio to-
sto s’inacerbi
e muto in guer-
ra dichiarata.

Qr avvenne
che il superbo
avolo di Bri-

multiple bene-
merenze da es-
so conquistate
sui pin cele-
brati campi di
battaglia. Tan-
to pili oziosa se
si pensa chela
prosa spietata
della pratica
moderna gli fa
scontare ora
I’incenso delle
iperboli anti-
che col ridurne
ognidipialim-
portanza sia

gliadoro e di
Rabicano, mal
soffrendo di
non poter subito spuntarla contro il cornuto
rivale, ricorse all'uomo per alleanza.

Acconsenti questo, a patto perd che il qua-
drupede, come quello ch’era pii forte di mem-
bra e velocissimo al corso, si fosse adattato a
lasciarsi salire sul dorso e guidare dal nuovo
amico alla caccia dell’avversario comune.

Ne segui che il cervo, sapientemente perse-
guitato, non poté sfuggire alla morte. Ma non
godette I'incauto puledro i frutti della poco
onorevole vittoria, giacché il cavaliere, non
solo si aggiudicd esclusivamente le spoglie del
vinto ed il possesso delle praterie in questione,
ma ridusse in serviti l'alleato imponendogli
quind’innanzi 'umiliazione della sella, del morso
e della sferza.

Inutile dire che questo apologo va conside-
rato come un ingenuo spediente pedagogico
per fare un po’di morale contro le discordie
tra affini.

Ma, a dimostrare qual conto la vita faccia
delle favole e della morale, bastera la conside-
razione che gli uomini da tempo immemorabile
hanno il vezzo deplorevole di abbaruffarsi san-
guinosamente tra loro e che gli altri animali —
lungidal punirli facendo la parte del terzo fra due
litiganti —non di rado intervengono nelle guerre
umane, accomodandosi con altruismo molto
involontario a sopportarne i rischi ed i pesi,
senza punto dividerne i vantaggi e gli onori.

A proposito di onori, & giustizia tuttavia sta-
bilire un’eccezione per il cavallo. Infatti & noto
come tutte le letterature agitino il turibolo
delle laudi innanzi a questo magnifico attore
degli episodi militari. La storia medesima ci
appare personificata in un grandioso viluppo
di forme equestri, combattenti fra nubi di pol-
vere, Un pesante, un vastissimo scalpito di
guerra scande il ritmo dei secoli passati.

Da cio risulta quanto potrebbe apparire oziosa
una dissertazione intorno all’impiego del ca-
vallo nelle contingenze guerresche e circa le

CARIAGGI

nelle opere di

NEI BATTAGLIONI DELL'ARTIGLIERIA DA MONTAGNKA, I MULI SONO pace che in

VIVENTIL.

quelle di guer-
ra. Come la scoperta della polvere distrusse
la schiacciante preponderanza delle milizie
montate, come la micidiale efficacia delle
artiglierie a tiro rapido relegd la cavalleria ad
una funzione quasi sussidiaria — cosi l'auto-
mobile, I'aeroplano, il dirigibile ed il pallone-
drago pare vogliano insidiarle perfino le ultime
attribuzioni.

Per contro, un animale assai pit_difficil-
mente sostituibile nelle operazioni di guerra
— quantunque il suo ufficio sia di gran lunga
pitt modesto — & il mulo.

Fino a quando gli eserciti belligeranti avranno
bagagli da trasportare e finché le guerre esi-
geranno spostamenti traverso terreni ove le
strade regolari fanno difetto o vennero di-
strutte, qualunque altro veicolo meno modesto
e primitivo dovra ritenersi inutile o malsicuro.

Eppure nessun poeta epico, ch’io sappia,
s’é mai sognato di tessere ’elogio del mulo.

Il mulo é il parente povero del cavallo e
s’accontenta di portare con vigoria e resistenza
il grave basto sopra le reni potenti.

Ma se esso non ha l'eleganza e la vivacita
del suo aristocratico cugino, sa tuttavia farsi
apprezzare per sobrieta e robustezza di gran
lunga superiori.

Per cammini impervi, al caldo ed al freddo,
segue con passo eguale ed instancabile la mar-
cia delle milizie, assicurando loro il nerbo di
ogni battaglia: viveri e munizioni.

Gli eserciti d’ogni Stato ne allevano e ne
tengonoin gran numero eneapprezzano 1’ utilita.

Anche in Italia quasi tutti i Corpi ne sono
provvisti, Ma il pitt gran numero dei muli mi-
litari vengono da noi arruolati sotto le insegne
dei difensori della frontiera.

Chi ha visto, massime in epoca d’escursioni
e di manovre, una colonna d’Alpini ed una
batteria d’Artiglieri da mentagna in moto, avra
potuto facilmente constatarlo.

Questi muli, di proporzioni alquanto supe-




